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بایوفیلتر سیستمی مناناسنبا بنا هننینانر  نننکنو      نو    
عملکرد  مطمئن بر   جایننینی  سکنر بنرهنا  ینینمنیناینی   

ها  کربنی  ست. با  ستفاده  ز مو د بازیافتی تولیویوه  ز  جاذب
د   ین صاایع غذ یی بر عاو ن مویا   طر حی مشابر فنینلنتنرهنا  
چکاوه زیستیا  ین سیستم علا ه بر من یا  ذکنرینوها منن ینا  

دهننو. مننویننا   بننایننوفننیننلننتننرهننا  مننتننو        ننیننن  ننوینن  مننی
 pH یوه  ز  وست صوفا  ایو     قنابنل  حنینا  سنت   تشکیل

د  د.  ینن     تفنفنینرا  د خل بایوفیلنتنر    خنانه  نننر منی
 طنمنینانان ت نمنینن  ساز  بو    با عملکرد  ساده   قنابنل بکیار
    سنت  منرحنلنر ا   شی تن ®MonaShell کاو. تکاولوژ  می

هنا   خنا نر کر عموتاً بر   تففیر بوها  ماتشریوه  ز تفنفنینر
ها  ذخیره لنننن طنر حنی  ها   مپاژ   تا   فاضلابا  یستناه

 .یوه  ست

 ®MonaShell     مشخصات فنی 

  گازها  تولیو  صاایع  تو ن  ز  ین     بر   تففیر   ا می   د مرحلر   تففیر با  ستفاده  ز تکاولوژ  بازچرخا ی هو    ییوه
  گازهایی  ا  مکان تففیر™MonaShell®   CrumRubber   مو د آلی فر   هستاوا بکره برد. با ترکیب H2S کر حا   مقادیر زیاد 

 . جود د  د 0444ppm H2Sبا غلظت 

 MONASHELL® ملاحظات انتخاب
 آلاینده غلظت  درصد حذف

99.9% + EOU40.000.000  –1000  بو 

99.9% + 
0-2000 ppm 

(4000 ppm max) 
S2H 

90-95% 3mgC/m1000  –0  VOC's  

99% 0 -500 ppm سولفور 
98% 0 - 50 ppm آمین 
98% 0 -100  ppm آمونیاک 
   

  زمان تماس طراحی ثانیه  90تا  18بین 

0.4m3  آب مصرفی برای هر تنS2H 
 طوع عمر مدیا سال 5بیش از 

50 - 250 pa 
افت فشار به ازای هر متر 

  مکعب
 و  S 2Hاین روش برای تصفیه ی میزان  بالای

VOC  نکات مهم طراحی   توسعه داده شده است 

S 2Hهزینه  راهبری کم برای مقادیر بالای
در مقایسه با اسکرابرهای شیمیایی،   VOCو

 کربن فعال و اکسیدایزرهای حرارتی 
 مزایا : 

 نسبت به بایوفیلترهای متداول  MONASHELL®  مزایای

 Organic sulphidsو  S2Hتصفیه مقادیر بالا و متغیر 
%  فضای مورد نیاز با توجه به ضریب عملکرد بالا ، زمان تماس 76کاهش 

  کمتر و بسترفیلترعمیق تر
  جریان هوای منظم در بین مدیا

 تخلخل بالا ، افت فشار کم و مصرف انرژی اندک 
  چرخش آب و درنتیجه کاهش مصرف آب

  عدم نیاز به خنثی کننده
  

 مزایا نسبت به کربن فعال و اسکرابر مرطوب 
  افت فشار و مصرف انرژی اندک

 هزینه  اندک  تعویض مدیا

 حذف کاربرد مواد شیمیایی 

  پروسه  پایدار و استفاده از مواد بازیافتی طبیعی

  غیرحساس بودن به شوک های ورودی
  هزینه نگه داری و راهبری اندک

  

 RTOمزایا نسبت به 
  مصرف انرژی اندک

  CO2تولید اندک 

  VOCقابلیت تصفیه مقادیر تغییر و زیاد 


